ESPECIFICACAO TECNICA

TENIS ESCOLAR — FECHAMENTO COM VELCRO

Consideracoes Gerais
A especificacao técnica dos produtos descritos a seguir utiliza como
referéncia a norma ABNT NBR 16473 — Confortos em calcados escolares —
requisitos e ensaios — primeira edicdo 11.04.2016, ajustando-se as
necessidades e caracteristicas desejadas pela Prefeitura.

O Ténis deve ser fabricado no processo de montagem ensacada, com fixacdo da palmilha ao
cabedal pelo processo de costura Strobel (Overloque) e ap6s ser AUTOCLAVADO, com
vulcanizagdo direta da borracha da banda lateral no solado e na lona do cabedal.

Por se tratar de um produto em producdo fabril, exige-se que as dimensdes dos calgados
acompanham os padrées comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversao é
0,66667 centimetros de nimero a nimero. A medida realizada em calgado ja confeccionado
devera ser efetuada na palmilha amortecedora ou palmilha de overloque, com variagao
permitida de 3% (+/-). Deve ter o Brasdo do 6rgdo aplicado na Tira do Velcro. A marca da
amostra deverd ser a mesma constante na proposta de precos junto com os laudos e
consequentemente deverd permanecer inalterada durante toda a vigéncia da ata de registro de

precos, sob pena de desclassificagao e/ou cancelamento da ata.

Vista externa (Foto llustrativa)



1 - COR E MATERIAL DO CABEDAL E LINGUETA - A gaspea do cabedal, laterais e lingueta,
deverao ser de lona 100% algodédo, de no minimo 300 gramas por metro quadrado, na cor
Vermelho semelhante ao Pantone 18-1555 TPX, devendo estar dublada com sarja também de
100% algodao desengomado com gramatura minima de 230 gramas por metro quadrado,
totalizando assim um minimo de 530 gramas por metro quadrado, no conjunto.

2 - CONTRA FORTE - O contra forte se localiza na regido do calcanhar entre a lona externa e
a espuma interna. E fabricado em elastdmero vulcanizado flexivel de no minimo 1,2 mm,
devendo ser chanfrado em toda sua borda superior na largura minima de 8 mm terminando em
zero.

3 — FORRO - O ténis deve ser todo forrado internamente com tecido poliéster (gramatura
minima 130 Gr/mz) na cor Preto, dublado com espuma de poliuretano de no minimo 5 mm de
espessura e densidade 26 kg/m3 (quilograma por metro cubico).

4 - DEBRUM E COSTURAS - A géspea deve ser toda debruada. O debrum sera de Gorgurao
com largura minima de 12 mm e com bordas que nao desfiam. Na mesma cor do cabedal.

Todas as costuras tém de 3 a 4 pontos/cm e tem um arremate de, no minimo, 2 pontos nas
extremidades. As costuras externas “aparentes” devem ser duplas e afastadas de 2,2 a 2,6 mm
entre si. A linha usada deve ser de poliamida (nylon) nimero comercial 40, na cor Branca.

5 - FECHAMENTO COM VELCRO - Ténis escolar infantil deve ter fechamento com uma tira de
velcro sendo que a mesma devera ter em torno de 40 mm de largura, podendo variar conforme
a escala de numero a numero, toda debruada, igual o cabedal.

6 - BIQUEIRA, SOBRE BIQUEIRA, BANDA LATERAL - Devem ser de uma Composicao
elastomérica vulcanizada, composta por borracha natural (NR), borracha de butadieno estireno
(SBR) e borracha de etileno propileno dieno (EPDM), sendo estes componentes
preponderantes. Biqueira e sobre biqueira com espessura minima de 1,4 mm.

6.1 - CORES: a Biqueira e a Banda Lateral devem ser na cor Branca, a Sobre Biqueira na cor
Vermelho semelhante ao Pantone 18-1555 TPX, o Filete na cor Verde semelhante ao Pantone
17-6153 TPX e o Friso na cor Cinza semelhante ao Pantone 17-0000 TPX. A sobre biqueira
devera ter gravacao de reforgo, tudo similar a ilustragao da vista externa.

7 - NA ILUSTRACAO ABAIXO UMA FOTO DO PRODUTO PARA ORIENTAGCAO DAS

PARTES DO TENIS EM QUESTAO.

ETIQUETA
SOBRE BIQUEIRA
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8 - ETIQUETA — Deverd ser colocada na parte traseira do ténis também de elastémero
vulcanizado (mesmo material da banda lateral) na cor Vermelho semelhante ao Pantone 18-

1555 TPX, com escrita do home do Orgao.
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Foto llustrativa
9 - Palmilha Amortecedora - Palmilha de EVA de no minimo 4,5 milimetros de espessura,
dublada com sarja 100% algodao na cor Preta, com no minimo 220 gramas por metro

quadrado.

Palmilha amortecedora (Foto llustrativa)
10 - SOLA - Peca integrante da base inferior do calgado. Devera ser fabricado em “PU”,
Poliuretano poliéter de alta resisténcia a hidrolise. Este solado deve ser na cor Preto, devendo
ter a gravagdo da numeragdo em todos os tamanhos de forma permanente, e formato
antiderrapante, similar a ilustragéo abaixo. E na sua base deve acompanhar o perfil da forma e
ser em formato de cunha, com espessura dianteira (Espessura A) 5 milimetros, e espessura
trazeira (Espessura B) 9 milimetros, tolerancia admitida +/- 1 milimetro, isso deve ser seguido

em todos os tamanhos.

Vista do solado com desenho antiderrapante com o numero gravado
(Foto llustrativa)
11 — AMOSTRAS - As amostras deverao ser apresentadas nos ndmeros: 1 par nimero 18, 1

par numero 20, 1 par numero 27 e 1 par nimero 29, para analise dos materiais utilizados,



deverao acompanhar as amostras os insumos usados na fabricagao dos calgados tais como: 1
par de solado, 1 par de palmilha amortecedora, amostra da lona do cabedal, sarja, forro com
espuma estes trés itens de preferéncia amostra no tamanho A4, biqueira, sobre biqueira,
banda lateral, ilhoses, contra forte, debrum, tira do velcro, palmilha de overloque. Estes
materiais serdo submetidos a analise em laboratério juntamente com as amostras, se
necessidade houver, para avaliacdo da conformidade dos insumos e cores conforme
especificagdes, normas técnicas e valores para aceitabilidade dos materiais descritos neste
EDITAL.

12 - LAUDO - SUBSTANCIAS RESTRITIVAS DO SOLADO E PALMILHA - Por se tratar de
produto de uso infantil, exige que o solado e a palmilha da papete seja isento de FTALATOS
CONFORME LEI 3222/12 - FTALATOS tem seu uso restrito redobrando-se os cuidados

quando tratamos de produtos que serdo usados por crian¢as em fase de crescimento - para

comprovagao disso sera necessario entregar junto com as amostras o laudo de laboratorio

abaixo:

NORMA ESPECIFICAGAO / REFERENCIA NORMATIVA

SOLADO E PALMILHA UE, EUA, CANADA ARGENTINA, BRAZIL:
SOMATORIO NAO PODE SER SUPERIOR A 0,1%
BS EN 14372- REQUISITOS DE SN
SEGURANCA- ITEM 6.3.2: EM MASSA 1.000/PPM (partes por milh&o);

DETERMINAGCAO DE FTALATOS

13 — LAUDO - CONFORTO DO TENIS - Os ténis deverdo atender as normas de conforto,
devendo o Laudo de Conforto ser entregue junto com as Amostras, segundo as NBRs abaixo,
e seu resultado tera que atingir o resultado final: CONFORTAVEL.

ITENS ENSAIO DESCRICAO
1 ABNT NBR 14834 Conforto do calgado (norma geral);
2 ABNT NBR 14835 Massa do calgado

Pico de pressao na regidao do calcaneo. Pico de

ABNT NBR 14836 | pressao na regido da cabeca dos metatarsos;

3

4 ABNT NBR 14837 Temperatura interna
5 ABNT NBR 14838 indice de amortecimento;
6 ABNT NBR 14839 indice de Pronagao;

Percepcdo de calce Marcas/lesdes Sintomas de
ABNT NBR 14840 | dor/ Formagéo de bolhas e/ ou lesdes;




14 - LAUDOS - DEMOSTRAGCAO DE QUALIDADE E DURABILIDADE- O ténis devera

atender as normas técnicas elencadas no quadro abaixo, sendo que os laudos dos ensaios

devem acompanhar as Amostras; para que figue demonstrada a plena qualidade do produto:

ITENS ENSAIO DESCRICAO Orientacao
Determinacgéo da resisténcia a Sem corte inicial: sem
flexdes continuas em um danos apos 30.000 flexdes
1 NBR 14742 angulo de 90° o0 ensaio Com corte inicial:
deverd ser realizado apés progressao do corte:
envelhecimento por hidrélise maximo 4 mm
Determinagao da resisténcia ao
desgaste por abraséo - Perda Média solicitagao:
2 NBR 14738 de espessura — Solado, apés Até 70 centésimo de mm
envelhecimento por hidrélise
Determinacgéo da resisténcia da
colagem da banda lateral Apés o
3 AB1'\152;\198R ENVELHECIMENTO POR Hidrdlise Cal\l/?; ?&:i lésﬁ /(rjr']erlr?o'
banda lateral x cabedal e ’
banda lateral x solado
Distincao do tipo de poliuretano .
4 Satra TM 352 do Solado Poliuretano PU POLIETER
ABNT NBR Deformacéo dindmica da o o
5 14739 Palmilha Amortecedora Maximo 20 %
Coeficiente de Atrito
Friccdo de calgados e pisos Seco: Minimo 0,50 (média)
6 IS0 13287/19 (Resisténcia ao deslizamento) | Umido minimo 0,35 (média)
Forga Aplicada 400 N
Cabedal externo: 51.200
ciclos a seco: abrasao leve
e descoloracao leve (maior
ou igual ao grau trés na
escala de cinzas, conforme
LONA DO CABEDAL E FORRO | ABNT NBR ISSO 105 A02)
Construcao superior do calgado 25.600 ciclos a umido:
ABNT NBR o P -
7 15496/20 — determinagao da resisténcia a abrasdo moderada e

abrasao — Método Martindale
Cabedal externo e forro

descoloragéao leve (maior

ou igual ao grau trés na
escala de cinzas, conforme
ABNT NBR ISSO 105 A02)
Forro: 25.600 ciclos a seco
e 12.800 a umido. O forro
nao deve apresentar furos

15 - ACREDITACAO - Os laudos dos itens 12, 13 e 14 deverao ser realizados por laboratério

comprovadamente acreditado pelo INMETRO. Para isso € necessario apresentacdo de cépia

simples do certificado de acreditacdo emitido pelo Instituto Nacional de Metrologia,

Qualidade e Tecnologia - INMETRO ou que tenham a chancela do mesmo.




